
DRUCKWERKSTÄTTEN
Osloer Str 12 • 13359 Berlin 
Telefon: 030 - 493 70 52 • Fax: 030 - 493 10 11 • Mail:  post@druckwerkstaetten.de

PREISE TEXTILDRUCK 2021

Druck:
Stückpreis ab 
Auflage:

Nettopreise zzgl. 19% USt.
Alle Nebenkosten sind enthalten, dies beinhaltet Filme (bis A3 / 2.540 dpi), Siebe, Maschineneinrichtung, 
Datenprüfung und kleinere Korrekturen.
Zusatzkosten entstehen durch:
• Aufbereitung untauglicher Daten (s. Erläuterungen auf der Rückseite)
• Lohndruck (mitgebrachte Ware):  T-Shirts zzgl. € 0,20 /Stück, Sweatshirts € 0,45, Hoodies € 0,70
  Jacken, Hosen etc. nach Aufwand. Das Haftungsrisiko gilt hier nur für den Druck, nicht für die Ware
• Drucke auf Nylon, Polyester, PVC / Ärmel, Hosenbeine, Taschen, über oder eng neben Nähte 
• E�ekte: Gold, Silber, Floureszenz, Phosphoreszenz, Relief, Dickschicht, Glanzlack etc.
• Farbwechsel: gleiches Motiv in neuer Farbe (+ € 15,-)
• Formate über A3 (bis 380 x 480 mm) zzgl. € 30,- je Farbe
• Einzelverpackung: € 0,35 /Stück / Einzelverpackung entfernen vor Druck € 0,15 /Stück)
• Drucke in CMYK + Vollton oder Volltonseparation für dunkle Untergründe

Neben dem Siebdruck bieten wir Flex- und Flockfolien, Digital- und Siebdrucktransfers, Sublimation
und digitalen Direktdruck. Preise dazu auf Anfrage, eine Illustration durch mitgelieferte Daten ist 
dabei immer hilfreich. 

                                                                                                                                        Bilder: Hebbecker Alphaline, Siebdruckautomat 8-farbig, Druckformat ca. 400 x 500 mm
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Hinweise zu den Daten für Textildrucke

Nicht das Datenformat ist prinzipiell geeignet 
oder ungeeignet, sondern sein Inhalt (Office-
Anwendungen allerdings oft schwierig). Dazu 
einige kurze Erläuterungen.
Im Zweifel haben wir offene Ohren.

Vektordaten
(Illustrator, CorelDraw, FreeHand, Designer)
sind mathematisch definierte Kurven und somit 
die sicherste Grundlage für die Darstellung von 
Schriften und Logos. Sie haben keine „Auflösung“, 
und sind beliebig skalierbar. Die Objekte können 
zudem durch:

Volltonfarben
exakt bezeichnet werden. Dies sind Farben nach 
z.B. den Systemen HKS / Pantone / RAL .
Außerhalb dieser Definitionen erlauben die 
Programme beliebige Volltonfarben. Werden sie 
verwendet, sollten die Farben durch Ausdrucke 
oder Materialmuster  sicher bezeichnet werden, 
da Abweichungen zur Monitordarstellung nicht 
selten sind.

Schriften
sind auch Vektoren, stehen allerdings nur zur 
Verfügung, wenn im „Setzkasten“ des Rechners 
vorhanden. (Ordner: Fonts / Zeichensätze). In der 
Regel empfielt sich deren Umwandlung in Pfade/ 
Zeichenwege, d.h. eine Überstzung der Schrift in 
die Darstellung ihres Aussehens (nicht auf die 
Originaldaten anwenden, nach Speicherung ist 
dies nicht mehr umkehrbar).

Bilddaten
- Photoshop (*.psd), TIFF (*.tif ) verlustfrei
- JPEG (*.jpg), GIF (*.gif ) mit Kompressionsverlust)
bestehend aus Pixeln (statt Kurven) sind nötig zur 
Darstellung von Photos, Zeichnungen, Aquarellen 
etc. Nicht geeignet für kleine Schriften, präzise 
Details.
Die Auflösung des Bildes in Pixel soll nicht wahr-
nehmbar sein, für einen Druck auf Textilien bei 
150 dpi oder mehr liegen, immer bezogen auf die     
Originalgröße (!) des Drucks.
Falls nur verlustreiche Bilddaten verfügbar sind, ist
JPEG für Photos und Zeichnungen geeignet, bei 
glatten Flächen (Logos) wirkt GIF weniger störend.

Die Prozessfarben
des Drucks: Cyan, Magenta, Yellow und Schwarz 
(CMYK), sind nötig zur Widergabe farbiger Photos 
und sonstiger bunter Bilder. Diese Farben müssen 
lasierend sein um im Übereinanderdruck eine 
breite Palette von Mischtönen erzeugen zu 
können. Ein weißer Untergrund ist dabei Voraus-
setzung, da die Mischung „subtraktiv“ wirkt. Jede 
Farbe nimmt Teile des sichtbaren Lichts weg, die 
Methode funktioniert somit nicht auf dunklem 
Grund, technisch bedingt auch nicht auf einer 
vorgedruckten Weißfläche. 

Die Farbe Weiß
wird als Unterdruck für Buntfarben auf dunklen 
Flächen gebraucht. Dieses Unterweiß muß bei der 
Datenerstellung nicht berücksichtigt werden, wir 
fügen es motivspezifisch dazu.
Die Darstellung von weißen Bildteilen sollte 
jedoch erkennbar sein: durch farbigen Hinter-
grund oder Definition eines beliebigen Volltons 
mit einem Namen wie z.B. „Druckweiß“. Dabei 
bitte nie das Attribut „überdrucken“ setzen!

Raster
drucken wir auf  Textilien meist mit einer Frequenz 
von 23 Linien/cm (unabhängig von der Auflösung 
der Daten). Hohe Rasterfrequenzen sind hier nicht 
sinnvoll und führen nur zu Zeichnungsverlusten, 
die Bildwidergabe ist zudem stark vom Textil 
abhängig, Sparsamkeit kann hier unerwünschte 
Nebenwirkungen haben.
Raster bitte nicht als Photoshop-Effekt anlegen!

EPS, PDF
können Grafik, Schrift, Bilder enthalten - verfügen 
aber nicht über „Selbstheilungskräfte“, Fehler 
werden durch PDF-Konvertierung nicht behoben. 
PDF hat allerdings den Vorteil der Sichtbarkeit in 
Reader/Acrobat, so daß eine ziemlich sichere 
Vorschau gewährleistet ist.

Ebenen
sind in Vektoranwendungen überflüssig, können 
in Bilddaten hilfreich sein. Nicht benötigte Ebenen 
bitte löschen.

Verwendete Programme (Stand Febr. 2020):
Adobe bis CS6: Illustrator, Photoshop, InDesign
CorelDraw bis X7, Freehand MX


